EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

KUHL- UND SCHMIERMITTEL ZUM GEWINDESCHNEIDEN
VITESSES DE COUPE PRECONISEES

REFRIGERANT ET LUBRIFIANT POUR LE TARAUDAGE

Werkstoff | Matériaux Schmiermitzel Schnitt-
geschwindigkeit
Lubrifiant Vitesse de coupe
Mmemin.
Stahle unlagiert und niedriglegiert, kurzspanand sE 10-20
Aciers non alliés et faiblement alliés & copeaux courts
Werkstoffe gut zerspanbar, kurzspanend = B-15
Matériaux faciles a usiner & copeaux courts
5tahle hitzebesténdig, langspanend s P
Aciers réfractaires & copeaux longs
5tdhle hitzebestandig, kurzspanend g 4 g
Aciers réfractaires a copeaux courts
5tahle, Einsatz- und Vergiltungs-, kurzepanend 5 4 B
Acier de cémentation et de traitment a copeaux courts
5tahl, Werkzeugsidhle bis 1200 N/mm? 5 2. 5
Aciers & outil jusqu' & 1200 N/mm®
Stahl, Werkzeugstahle Ober 1200 M/mm? 5 35
Aciers 8 outil de plus de 1200 N/mm? :
5Stahle rostfred, kurzspanend 5 510

Aciers inoxydables & copeaux courts

5tahle rostfrei, langspanend 5 510
Aciers inoxydables & copeaux longs

Guss, Grau-

; . PIT 6-20
Fonte moulée grise
Guss, Spharo-
Fonte moulée a graphite sphéroidal e ==t
Guss, Temper-
Fonte malleable E BE
Massing, kurzspanand 203
Laiton & copeaux courts E "
MB.EEIH-Q. langspanend sE 10-15
Laiton & copeaux longs
Bronze, kurzspanend
Bronze a copeaux courts SIE 615
Bronze, .iangspanend siE B15
Bronze a copeaux longs
i ; SE 10-15
Cuivre
Alu, FELI.F.EED?DEFM sE 1530
Aluminium & copeaux courts
Alu, langspanend
Aluminium & copeaux longs 2 A
Zinklegierungen
Zinc, alliages de EE AR
Magnesiumlegierungen
Magnésium, alliages de = 10:20
Titan, kurzspanend g 3 4
Titanes & copeaux courts
Titan, langspanend s 2 4
Titanes & copeaux longs
Kunststoffe, Thermoplaste
Plastiques, thermoplastiques = =15
Kunststoffe, Duroplaste
Plastique, duroplastes x B

5= Schneiddl / huile de coupe E = Emulsion / émulsion P = Petroleum / pétrole T =Trocken / 4 sec
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